









Pijanów 13.03.2017
PHU ASPOLMAX 
PRZETWÓRSTWO MIESA ANDRZEJ STEPIEŃ

PIJANÓW 46,

26-234 SLUPIA
Zapytanie ofertowe
Zwracam się z prośbą o przedstawienie oferty na wyposażenie zakładu rozbioru mięsa w Dobromierzu, gm. Kluczewsko, województwo Świętokrzyskie:
· Kolejka rurowa
· Myjka automatyczna do pojemników
· Linia rozbiorowa automatyczna wraz ze stolami
· Waga najazdowa
1. Opis przedmiotu zamówienia

a. Kolejka rurowa 126 mb z posuwem ręcznym wraz z konstrukcją nośną, liczba torów 14 na wysokości 2,75 m

· Konstrukcja nośna wykonana z dwuteowników ocynkowanych ogniowo, max. obciążenie konstrukcji na 1 mb max 500kg. 
dwuteownik 140 L=2850 – 4szt.

dwuteownik 180 L=6350 – 2szt.

dwuteownik 180 L=2150 – 6szt.

dwuteownik 180 L=2800 – 1szt.

dwuteownik 180 L=4350 – 1szt.

dwuteownik 180 L=2550 – 3szt.

dwuteownik 180 L=2080 – 1szt.

dwuteownik 200 L=2450 – 1szt.

dwuteownik 220 L=6350 – 3szt.

dwuteownik 220 L=3000 – 1szt.

dwuteownik 220 L=4000 – 1szt.

dwuteownik 220 L=5300 – 2szt.

· Konstrukcja prowadząca wykonana z ceowników 80 ocynkowanych ogniowo

ceownik 80 L=7700 – 5kpl.

ceownik 80 L=11650 – 1kpl.

ceownik 80 L=7350 – 1kpl.

ceownik 80 L=1000 – 1kpl.

ceownik 80 L=1100 – 1kpl.

ceownik 80 L=6000 – 1kpl.

ceownik 80 L=7850 – 4kpl.

ceownik 80 L=2650 – 1kpl.

ceownik 80 L=800 – 1kpl.

ceownik 80 L=5300 – 1kpl.

ceownik 80 L=7500 – 1kpl.

ceownik 80 L=6000 – 1kpl.

ceownik 80 L=3770 – 1kpl.

ceownik 80 L=5000 – 1kpl.

· Rura fi 60,3 ocynkowana ogniowo

· Zawieszki ocynkowane ogniowo (płaskownik 50*16)

· Słupki montażowe S1,K1,K2,K3 wg rysunków.

· Rozjazdy ręczne ocynkowane ogniowo- 21 szt (płyta =10mm wraz z wałkami fi 60)

1RLL – 2szt.

RPP – 1szt.

RLP – 10szt.

RPL – 8szt.

· Waga kolejkowa ocynkowana ogniowo 500 kg - 1 szt

· Teleskop ocynkowany ogniowo fi 60,3 - 1 szt 

· Śruby oraz blachy montażowe, uchwyty montażowe

· Łuk kolejki fi 60,3*3,6 ocynk – 6szt.

· Łączniki wewnętrzny rury kolejki  fi 60,3*3,6 – 28szt.

· Ześlizg fi 60,3 wraz z blachami montażowymi
b. Myjka automatyczna do pojemników
· Wykonanie- stal nierdzewna, kwasoodporna

· Zamknięty obieg wody

· System ciągłego mycia
· System mycia wstępnego i nadmuchu
· Mechanizm regulacji prowadnic mytych pojemników

· Zespół dysz wysokociśnieniowych o zmiennym kącie wypływu wody

· Moc grzewcza- około 30 kW

· Pojemność zbiornika- około 300 l

· Wydajność- około 300 szt/h
c. Linia rozbiorowa automatyczna wraz ze stolami
· Transporter główny przy stołach rozbiorowych -długość L=6200mm, szerokość s=800mm, taśma PCV
· Stół główny - zrzutowy 1000*2000 mm, stoły wykonane ze stali nierdzewnej wraz z blatami  tworzywowymi PE-500 o grubości 40 mm+
· Stoły robocze – 8 szt. 700x1400 z trzema otworami zrzutowymi, blat 30mm, każdy ze stołów wyposażony w półki na pojemniki euro umieszczone pod otworami zrzutowymi
· Napęd poprzez motoreduktor z silnikiem około 0,55kW na falowniku.
· Waga najazdowa

· Urządzenie wykonane w całości ze stali nierdzewnej. W skład urządzenia wchodzą: konstrukcja, wyświetlacz, tensometry, najazdy

· Nośność wagi-około 500 kg
Zamawiający dopuszcza możliwość zmiany postanowień zawartej umowy z wykonawcą, jeśli w trakcie realizacji inwestycji pojawią się dodatkowe niezbędne prace konieczne do prawidłowej realizacji inwestycji, których nie dało się przewidzieć na etapie ofertowania.
2. Warunki udziału w postępowaniu

W postępowaniu mogą brać udział jedynie wykonawcy, którzy prowadzą działalność związaną z wykonywaniem tego typu zleceń oraz ich serwisowaniem, co ma odzwierciedlenie w ogólnodostępnych danych o firmie (np. strona internetowa itp.)
3. Kryteria oceny ofert - wybór najkorzystniejszej oferty nastąpi w oparciu o następujące kryteria:


Cena

80

Okres gwarancji
20

4. Opis sposobu przyznawania punktacji

Cena = (najniższa oferowana cena netto w PLN/cena netto w PLN oferty badanej) x 80. 

Gwarancja - 20 punktów jeśli będzie udzielona na okres 3 lat i więcej, 10 punktów -  2 lata gwarancji , mniej niż 2 lata gwarancji - 0 punktów.

Zamawiający wybierze najkorzystniejszą ofertę w oparciu o bilans punktowy wg wyżej ustalonych kryteriów oceny ofert i podpisze umowę lub złoży oficjalne zamówienie z wybranym Oferentem. 
Zamawiający nie przewiduje publicznego otwarcia ofert.
5. Informacja na temat zakresu wykluczeń 

Wykluczeni z postępowania są oferenci powiązani z Zamawiającym osobowo lub kapitałowo.
6. Termin składania ofert
	Termin składania ofert upływa w dniu
	dzień
	miesiąc
	rok

	
	29
	03
	2017


7. Termin realizacji zamówienia

	Ostateczny możliwy do zaakceptowania termin realizacji zamówienia upływa w dniu
	dzień
	miesiąc
	rok

	
	31
	05
	2017


8. Ofertę należy złożyć w wersji papierowej na adres: 

PHU ASPOLMAX Przetwórstwo Mięsa Andrzej Stępień, Pijanów 46, 26-234 Słupia.
9. Akceptowalne formy składania ofert

Listem poleconym, pocztą kurierską lub złożone osobiście.
10. Złożona oferta powinna zawierać co najmniej:

· dane identyfikujące oferenta, tj. zawierać pełną nazwę wystawcy oferty wraz z adresem (np. zostać opatrzone pieczęcią imienną/nagłówkową, zostać sporządzone na papierze firmowym, itp.) 
· opis nawiązujący do parametrów wyszczególnionych w zapytaniu ofertowym (opis przedmiotu zamówienia),

· wartość oferty netto/brutto,
· warunki płatności,
· okres gwarancji,
· termin realizacji zamówienia,
· termin ważności oferty, 
· datę sporządzenia dokumentu 
· podpis oferenta lub osoby uprawnionej do występowania w jego mieniu
Oferty proszę przygotować dla każdego urządzenia oddzielnie.
11. Niedopuszczalne jest składanie ofert częściowych.

12. W sprawie postępowania ofertowego kontakt z Panem Andrzejem Stępniem tel. 698 655 544








Czytelny podpis Beneficjenta/osoby upoważnione
